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KONTAKTSCHEIBEN / LIEFERPROGRAMM
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- (Uberlappt geklebt. Uberappt geklebt. Uberlappt gekiebt,
Standardverschluss Kornspitzen far Kornspitzen far
bei keiner geson- ruhigeren Bandlauf ruhigen Bandlauf

. derten Angabe. leicht angeschliffen. vollig abgeschliffen
FORM W6 FORM F4G
Ty Wellenverschluss, PR 3 gene:  Schrag (45%)
Bandenden geschnitten,
aneinandergelegt, Bandenden
8 mit Gewebefolie aneinandergelegt,
¢ hinterklebt far mit Gewebefolie
stoBfreies Arbeiten. § hinterklebt.

KONTAKTSCHEIBEN (NEUANFERTIGUNG / WIEDERBELEGUNG)
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JKO1 100-450 20, 35,45 20-250 20°-55° 5,7,10 e o (o o o
3KO 15 100 - 450 20, 35,45 20 - 250 20° - 55° (g’: ;: :g) . ° ° .
3 K-VSR (glatt/gerillt) 20-450 20.35.45 10-250 20°-55° - . o (o) o o
J KO 3§ 200-450 20  30-200 85°-80° 5(10-20) e ° . °
3 KO 3-v 200-450 20  30-200 65°-90° 5(5.7.10) e o (®)
JKO5-S 200-450 20  30-200 65°-00° 10(10-20) ® o o o
3 KO 5.V 200-450 20  30-200 65°-00° 10(5.7.10) e o (®)
3 KO G 80 (glatt) 50-450 20 30 - 200 50° - 90° - o .
3 KO G 80 (gerillt) 50-450 20 30 - 200 50°-90° -
Umlenkrollen 155 - 85-150 95° - o @

Spiromax*-System:
Bei dem Spiromax-System wird eine gewindeartige Einfrasung in den Kontaktscheibenbelag

gebracht, was eine deutliche Verbesserung fur die Anpassungsfahigkeit an das Werkstlck bewirkt.

BARHAUSEN GmbH & Co. KG
Ihr Partner fur professionelle Schleiftechnik

Rimloser StraBe 67 D-36341 Lauterbach
Tel. +49 (0) 6641/185-0 Fax +49 (0) 6641/18550
www.baerhausen.com info@baerhausen.de
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