Walzenschleifen

Kunstharzgebundene CBN- und Diamant-Schleifscheiben

fur kommafreie und feine Oberflachen und kurze Schleifzeit

Eigenschaften: RS
_ ‘ _ - Kellenberger

v gute Schleiffreudigkeit - Waldrich
v" niedriger Schleifdruck und Warmeentwicklung - Herkules

. - Schaudt
v" hohe Standzeit : Fer:::.’t
v kein Zusetzen - Naxos
v" hohes Zeitspanvolumen ?:')imx
v gedampfte Vibrationen - etc.

Standard KorngroRe (D/B): 46, 54, 64, 76, 91, 126 und 151
Standard Konzentration: C75 und C100

StandardmafRtabellen (Schleifscheiben: 1A1, 3A1, 14A1, Bakelitkorper):
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Schleifen von beschichteten Walzen
Kunstharzgebundene Diamant-Schleifscheiben

Anwendungsbeispiel: Walzen beschichtet mit Chromoxid und Wolframkarbid

AuBenrund - Langsschleifen (Schruppen)

Werkstuck: Wolfram-karbid Walzen, 30 HRc , @ 300 mm x 2,5 m
Scheibe: D1A1 D:600 T:30 X:5 H:203,2H7 - D126 C75 BA3

Abrichter: BA90 Bdrhausen-Abricht-Maschine mit Sic-Scheiben-Korn 150
Maschine: CNC-Fermat

KSS: Emulsion mit 4% Olanteil

Schleifparameter:

Schnittgeschwindigkeit, v_= 30 m/s, Zustellung a_= 30 um
Werkstuckgeschwindigkeit, v, = 0,5 m/s, Vorschub v, = 800 mm/min

Ergebnis: « Reduzierung der Prozesszeit um 35%

« Verbesserung der Oberflachengute - Ry= 1,5 pm

« Abrichtintervall-Steigerung mehr als 30%

AuBenrund - Langsschleifen (Schlichten)

Werkstuck: Wolfram-karbid Walzen, 90 HRc , @ 300 mm x 2,5 m
Scheibe: D1A1 D:600 T:30 X:5 H:203,2H7 - D46 C75 BA3
Abrichter: BAS0 Barhausen-Abricht-Maschine mit Sic-Scheiben-Korn 320
Maschine: CNC-Fermat
KSS: Emulsion mit 4% Olanteil

Schleifparameter:

Ergebnis:

Schnittgeschwindigkeit, v_= 30 m/s, Zustellung a, = 10 und 5 pm
Werkstuckgeschwindigkeit, v = 0,23 m/s, Vorschub v, = 350 mm/min

« Reduzierung der Prozesszeit um 30%

« Verbesserung der Oberflichengute - R:= 0,4 um
« Kommafreie Oberflache

« Abrichtintervall-Steigerung mehr als 30%
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Schleifen von beschichteten Walzen
Kunstharzgebundene CBN-Schleifscheiben

Anwendungsbeispiel: Walzen beschichtet mit harten und weichen Stelliten

AuBenrund - Langsschleifen (Schruppen)

Werkstuck: Stellit beschichtete Walzen, 40-55 HRc , @ 80 mm x 550 mm
Scheibe: B1A1l D:500T:30 X:5 H:203,2H7 - B126 C75 BI

Abrichter: Diamantabrichtrolle mit ‘Abrafact’-Aufscharfleiste / BASO
Maschine: CNC-Schaudt

KSS: Emulsion mit 5% Olanteil

Schleifparameter:  Schnittgeschwindigkeit, v_= 38 m/s, Zustellung a_= 20 um
Werkstuckgeschwindigkeit, v_= 0,5 m/s , Vorschub Vi, = 950 mm/min

Ergebnis: « Kein Zusetzen
« Erhohung des Zeitspanvolumens um 30%
« Verbesserung der Oberflichengute - Rs= 1,4 pm
« Schleifen von harten und weichen Stelliten mit einer Schleifscheibe

Anwendungsbeispiel: gehartete Walzen

AuBenrund - Langsschleifen (Schruppen)

Woerkstuck: Gehdrtete Walzen, 56-62 HRe , @ 225 mm x 1450 mm
Scheibe: B1A1l D:600T:30 X:5 H:203,2H7 - B126 C75 BI

Abrichter: Diamantabrichtrolle mit ‘Abrafact’-Aufscharfleiste / BASO
Maschine: Tos - Rundschleifmaschine

KSS: Emulsion mit 5% Olanteil

Schleifparameter:  Schnittgeschwindigkeit, v_= 40 m/s, Zustellung a_= 30 um
Werkstuckgeschwindigkeit, v_ = 0,65 m/s, Vorschub v, = 800 mm/min

Ergebnis: « Erhohung des Zeitspanvolumens um 37%
« Verbesserung der Oberflichengute - Ry= 1,3 um
« Keine thermische Schadigung
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Walzenschleifen

Keramisch gebundene CBN- und Diamant-Schleifscheiben

BARHAUSEN

Standard KorngroRRe (D/B): 54, 91, 126 und 151
Standard Konzentration: C125 und C150

Standardmaftabellen (Schleifscheiben: 1A1)
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:[ 1A1 Ll H e 600  20,30,40 3,56  nachAngabe

750 20, 30, 40 3,5,6 nach Angabe

Qualitatsempfehlungen:

KorngroRe Konzentration Qualitat Werkstuck
B126 €125 B126 C125 VBTMB Hartguss (560-700 HV)

Beschichtete Walzen, z. B.
Aluminium Oxid (70 HRc),

D126 C125 D126 C125 VS Wolframkarbid
(WC - 80 HRc),
Chromoxid
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Walzenschleifen

Korund- und Siliziumkarbid Schleifscheiben

BARHAUSEN

Standard KorngroRe: 120, 80, 60, 54 und 46

Standardmafe: (Schleifscheiben Form 1):
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Qualitatsempfehlungen:

Qualitat Material
35A60HSVS0WAB4 Hartchrom (780-950 HV)

Stahl (weich und hart) und

Sl AR L Molybdan Beschichtungen bis 62 HRc

57C120J7VB 8 1.3343 (67 HRc), ASP 30, ASP 60
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Walzensuperfinishing
Diamant-Hochleistungs-Film-Rollen

Diamant Lappfolien (geschlammt)

* Diamant-Lapp-Folien eignen sich sehr gut zum Feinldppen und Polieren
und gewahrleisten ein wiederholbares und prazises Finish auf

extrem harten Oberflichen oder geharteten Materialien.
« KorngroRen: 3, 6,9, 15, 30, 45, 60, 80 um

Diamant Finishfolien (elektrostatisch ausgerichtete Diamantkorner)

* Kurzere Prozesszeit durch hoheren und aggressiveren Materialabtrag
* Verbesserte Form-und MaRgenauigkeit

* Keine Verrundung und Abplatzung

« KorngroRen: 9, 15, 30, 45, 60, 80, 100 um

Anwendungsgebiete im Oberflachenfinish:

* beithermisch beschichteten Rollen/Walzen, z.8. mit Chromoxyd, Wolframkarbid ...
* bei Stahl- und Gummiwalzen.
* im Motorenbau beiKurbelwellen, Nockenwellen, Getriebe, Antriebswellen und Lager.

Aluminiumoxid-folien:
am besten einsetzbar fur Edelstahl und Nichteisen-Metallen

Siliziumkarbid-folien
werden auch fur Gummi und Kunststoff eingesetzt (auch fir Nichteisen-Metalle)
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